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Samsun Makina Sanayi A.S (SMS) jest jedn3 z wiod3acych firm przemystowych w Turcji, Swiadczaca
ustugi w zakresie projektowania, produkcji, instalacji wody pitnej, Sciekdw oraz uruchamiania
urzadzen do nawadniania infrastruktury.

Nasz program produkcujny, ktéry rozpoczat sie od pomp odsrodkowych w 1967 roku, jest obecnie
kontynuowany w bardzo szerokim programie. Nasza fabryka rur z Zeliwa sferoidalnego, ktéra
rozpoczefa dziatalnosé w zorganizowanej strefie przemystowej Samsun pod koniec 2002 roku, jest
pierwsza tego typu fFabryka w Turcji. 0d 2016 uruchomiona zostata produkcja rur zeliwnych duzych
Srednic w strefie przemystowej Adana Haci

Dzieki naszemu systemowi zarzadzania jakoscig ISO 9001, certyfikowanemu przez akredytowane
organizacje, kontrole jakosci s3 przeprowadzane regularnie na wszystkich etapach, od wejscia
surowcow do produkcji produktu. 100% produkowanych wyrobéw poddawane jest testom
hydrostatycznym. SMS posiada najwieksze stanowisko testowe w Turcji ze stanowiskiem do
testowania pomp, na ktérym mozna testowac pompy o mocy do 10 000 kWw.

SMS produkuje szybkie rozwigzania spetniajace potrzeby swoich klientéw w réznych srodowiskach
korozyjnych. Potrzeby klientow s3 zaspokajane zgodnie z réznymi wymaganiami dotyczacymi
powtok na liniach do malowania na mokro i proszkowo. Oprécz powtok bitumicznych i epoksydowych
wykonanych w standardzie, opracowuje rozwigzania odpowiednie dla materiatéw i technologii, ktore
kazdego dnia rozwijajg sie w liniach do naktadania betonu, poliuretanui HDPE.

SMS dostarcza rowniez energie elektryczng, ktéra wykorzystuje do produkcji z ekologicznych zrédet
energii, dzieki inwestycjom HEPP, energii wiatrowej i stonecznej zgodnie z celami zrdwnowazonego
rozwoju Srodowiskowego.

Jako SMS wierzymy, ze stuzymy ludzkosci poprzez wytwarzanie produktéw zwigzanych z transmisj3
wody, ktéra jest najwazniejszym zasobem dla ludzkosci.




WLASCIWOSCI PRODUKTU

NORMY

Rury i ksztattki z zeliwa sferoidalnego odlewane odsrodkowo przez SMS s3 produkowane zgodnie
z nastepujacymi normami:

Rury z zeliwa sferoidalnego

rAENNE ol Rury, ksztattki, akcesoria i ich pofaczenia z zeliwa sferoidalnego

AL Aol Rury, ksztattki i akcesoria z zeliwa sferoidalnego do zastosowan w kanalizacji

545 EN Rury z zeliwa sferoidalnego, ksztaltki, akcesoria i ich pofaczenia dla rurociaggéw wodnych
598 EN Rury, ksztattki, akcesoria i ich pofaczenia z zeliwa sferoidalnego do zastosowan w kanalizacji

Oktadziny wewnetrzne i powtoki zewnetrzne

(NoR:hWABR Rury z Zzeliwa sferoidalnego - Powtoka zewnetrzna na bazie cynku

- Czes¢ 1: Cynk metaliczny z warstwy wykonczeniowy

EaA RNl Rury z zeliwa sferoidalnego dla rurociggéw cisnieniowych i bezcisnieniowych

- Wyktfadzina z zaprawy cementowej

pE: VROl Rury z zeliwa sferoidalnego - powtoka polietylenowa

i Gy4: 45 Rury, ksztattki i akcesoria z zeliwa sferoidalnego

- Zewnetrzna powtoka polietylenowa dla rur w gruntach o wysokiej agresywnosci
RN Rury, ksztaftki i akcesoria z zeliwa sferoidalnego - Zewnetrzna powtoka poliuretanowa
LY A3 Rury, ksztaftki i akcesoria z zeliwa sferoidalnego - Zewnetrzna oktadzina cementowa

WELASCIWOSC MATERIALOWA

Minimalna wytrzymatosc na rozcigganie 420 MPa
Minimalne wydiuzenie 10% dla rur od DN 80-1000,7% dla DN 1100-2200,5% dla ksztaitek od DN80-2200
Maksymalna wartos¢ twardosci Brinella 230 HB dla rur z zeliwa odsrodkowego, 250 HB dla armatury
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WLASCIWOSCI PRODUKTU

RODZAJE POWLOK DLA RUR | KSZTALTEK SMS Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

Opcje powtoki zewnetrznej dla rur

Cunk metaliczny (200 g/m?2) + z warstwg wykorniczeniowy (Farba bitumiczna
Seria Zn (minimum 70 mikronéw) lub Farba epoksydowa (minimum 70 mikronéw
sSrednio 80 mikronéw) /ISO 8179-1 - EN 545 (IS0 2531)

Stop Zn85AI15 (400 g/m2)+niebieska Farba epoksydowa (minimum 70 mikronéw

Seria Alza $rednio 80 mikron6w)/ISO 8179-1- EN 545 (IS0 2531)
Seria AlZn+Cu Stop Zn85AI15 (400 g/m2)+Cu+niebieski akryl
(Srednio 70 mikronéw Srednio 80 mikronéw) / ISO 8179-1 - EN 545 (IS0 2531)
Seria PU Powtoka poliuretanowa (minimum 900 mikronéw) / EN 15189
Seria PE Cynk metaliczny (200 g/mZ2)+powtoka HDPE (o grubosci standardowej/ lub zwiekszonej)
/ EN 14628Powtoka HDPE (o grubosci standardowej / lub zwiekszonej) / EN 14628
Seria ZMU Cynk metaliczny (200 g/m?2)+zewnetrzna powtoka z zaprawy cementowej

(minimum 3 mm Srednio 5 mm) / EN 15542

Cunk metaliczny (200 g/m?2) + z warstwg wykofczeniow] z czerwono-brazowe;j
Seria Kanalizacja Farby epoksydowej lub bitumicznej w kolorze RAL 3009 (minimum 70 mikronéw),
do Sciekéw / EN 598 (ISO 7186)

Rury preizolowane: Rura preizolowana skfada sie zwykle z trzech czesci: 1)
Rura z zeliwa sferoidalnego, 2) Warstwa izolacyjna z pianki poliuretanowej
3) Rura ostonowa. Rura z zeliwa sferoidalnego, nastepnie warstwa termoizolacyjna

Seria Preizolacja z pianki poliuretanowej jako ostona ochronna z rury polietylenowej lub blachy aluminiowej
locynkowanej; do izolacji termicznej pianka poliuretanowa jest stosowana miedzy rurg
z zeliwa sferoidalnego a rurg ostonowga. Wybér grubosci pianki i materiatu na ostone jest
dokonywany przez klientéw odpowiednio do projektu.

Opcje powtok wewnetrznych dla rur

Zaprawa cementowa portlandzka / I1SO 4179

Zaprawa cementowa odporna na siarczany /IS0 4179

Farba epoksydowa (minimum 70 mikronéw Srednio 80 mikrondéw)

Zaprawa wysokoglinowo-cementowa (minimum 40% Al) do Sciekéw EN 598/ 1S0 4179

Opcje powtoki zewnetrznej dla ksztattek

Niebieski epoksyd (minimum 250 mikronéw) / EN 14901
Farba metaliczna o wysokiej zawartosci cynku + Farba bitumiczna (minimum 250 mikronéw)
Zywica epoksydowa gruntujaca + poliuretan (minimum 250 mikronéw)




POLACZENIA

POLACZENIA O WYDLUZONYM KIELICHU TYP STANDARD

W przypadkach, gdy rurociagi maja zostac utozone w miejscach, gdzie deformacja gruntu moze zostac
wywotana przez uptynnienie podczas trzesienia ziemi oraz gdy spodziewane jest osiadanie gruntu w
miekkim podtozu, czy na terenach wystepowania szkéd gérniczych, nalezy zastosowac rurociag
wyposazony w zf3cza odporne na trzesienie ziemi, posiadajace odpornos¢ na wysuwanie sie, a takze
mozliwos¢érozszerzania/ kurczeniaiugiecia.

RODZAJE POLACZEN NIEBLOKOWANYCH

Samsun Makina Sanayi produkuje rury w zakresie srednic DN80 - 2200 o standardowych pot3czeniach
kielichowuych i kotnierzowych
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T-TYPE STANDARD TYPE




RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POLACZENIA NIEBLOKOWANE TYPU T-TYPE KLASA C
WG NORMY PN-EN 545;2010

1 L l
Srednica Srednica Srednica  Klasa Grubo$¢  Grubos¢ wew. Odchylenie Umowna
nom. kielicha zew. cisnienia  minimalna powtoki katowe waga rury
DN D DE C $cianki- e cementowejS1 (6000/kg)
Cc40 3 74,1
c50 3,5 o 79,9
80 145 98 cea A 4 5 857
Cc100 4,7 93,7
Cc40 3 90,3
c50 3,5 ® 97,6
100 165 118 cea 4 4 5 1047
Cc100 4,7 114,6
Cc40 3 111,9
c50 3,5 ° 120,8
125 195 144 C64 4 4 5 1297
C100 5,9 1473
Cc40 3 135,4
50 3,5 . 146,2
C100 5,9 196,6
c40 3,1 182,2
Cc50 3,9 6 204,9
200 275 222 C64 5 4 5 236
C100 7,7 310,6
c40 3,9 259,5
250 325 274 50 a8 4 5° 291.2
c64 6,1 336,7
Cc40 3,6 341,7
300 385 326 Cc50 5,7 4 5° 2879
c64 73 454,7
c30 4,7 o 424,6
350 435 378 C40 53 5 4 454
400 490 429 C30 4,8 5 4° 491,3
C40 6 558,4
500 600 532 c30 5.6 5 4° 680,7
c40 7,5 812,7
C30 6,7 o 923,2
. 635 Ca0 8.9 g £ 1106,1
c25 6,8 o 1135,8
700 820 738 C30 78 = 4 1232,9
c25 7,5 o 1399,6
800 931 842 C30 8,9 6 4 1554.9
c25 8,4 o 1711,4
900 1039 945 €30 10 6 4 19114
c25 )2 o 20579
1000 1148 1048 30 111 6 4 2306.9



RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POtACZENIA NIEBLOKOWANE TYPU STANDARD TYPE KLASA C
WG NORMY PN-EN 545;2010

TYP POLACZENIA
STANDARD-TYPE

I L
Srednica Srednica Srednica Klasa  Grubos¢  Grubos¢ wew. SHERyleale Umowna Umowna
nom. kielicha zew. cisnienia minimalna powtoki katowe waga rury waga rury
DN D DE C Scianki-e cementowejS1 (6000/kg) (8015/kg)
Egg 335 ;g'é
80 150 98 C64 4 4 5° 85,7
c100 4,7 93,7
100 170 118 &0 S 4 5° o
3 111,9
125 195 144 &3O 35 4 5o 205
150 225 170 39 2 4 5o =
200 275 222 ¢4f 35 4 5° 204
s a0 e 99 33 4 s s
300 390 326 o L 4 50 3879
30 4,7 R 424,6
350 440 378 cao 53 5 4 3879
400 495 429 o & 5 # 3354
TR R TR
600 A 635 a0 23 5 4 11061
700 820 738 59 %8 6 # 13339
800 031 82 (59 83 6 #1338
€25 84 1711,9
900 1039 945 €30 10 6 L 19114
1000 1148 1048 55 111 6 4 2053
1100 1255 1152 €25 10,2 6 30 2382,1
1200 1360 1255 €25 11,1 6 30 2782
1400 1590 1462 €25 12,9 9 20 ) 4728
1500 1695 1565 c25 13,9 9 2° - 5484
1600 1805 1668 €25 14,8 9 2° - 6181
1800 2025 1875 (25 16,6 9 20 ) 7743
2000 2245 2082 (25 18,4 9 20 . 7743




POLACZENIA

RODZAJE POLACZEN BLOKOWANYCH

POtACZENIE BLOKOWANE SK-TYPE

Blokowanie uzyskuje sie przez wsunieciu w kielich wielu segmentéw blokuj3cych na obwodzie
rury blokowanych o napawany garb na bosym koficu rury

ZALETY

Eliminuje bloki oporowe. Zastosowanie do metod bezwykopowych
Lokalizacja w gruntach niestabilnych Przy zabudowie rurociggéw podwieszanych; wiadukty mosty tunele

o=

SYSTEM T-LOCK Corrosion protected

System T-Lock jest metoda, ktéra zapewnia blokade metal inserts
w rurociggach z zeliwa sferoidalnego.
Dzieki zastosowaniu segmentow z zabkami
ze stali nierdzewnej w uszczelce, uszczelka
typu T-Lock plus przeksztatca

normalne pofaczenie czopowe i kielichowe
w potaczenie blokowane.

Cisnienie robocze
Uszczelki typu T-Lock plus dostepne s3 w rozmiarach od DN80 do DN600 i maja cisnienie robocze 16 bar.




RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POLACZENIA BLOKOWANE TYPU SK-TYPE
WG NORMY PN-EN 545;2010
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Srednica  Srednica Srednica  Klasa Grubo$¢  Grubos¢ wew. Ehylenie Umowna Umowna

nom. kielicha zew. cisnienia minimalna powfoki tl a b h katowe Segmenty waga rury waga rury
DN D DeE C/PFA(Bar) S$cianki-e cementowejS1 (6000/kg) (8015/kg)
80 161 SR o 35 4 130 82 8 6 25 3 e -
100 186 118  cegrda 35 4 140 88 8 6 25° 3 The

C40/40 101,82
125 2165 144  (50/40 35 4 147 93 8 6 25° 4 11185 .

€40/40 3 ) 135,29 ]
150 235 170 20740 == 4 152 95 8 6 25 4 12339
200 287 22z CA0r0 e 4 155 95 8 6 25° 5 1001 -
250 3561 274 4ol 33 4 162 97 8 6 25 5 are -
300 4058 326 Cad/0 28 4 168 08 8 6 25 6 ai1 X
a00 518 429 (Aol 48 5 170 07 8 6 2 7 o -

€30/30 5,6 o 744 :
500 623 532 3030 5 5 175 10 8 6 2 8 ot

€30/30 6,7 > 991 ]
600 728 635 (3030 &7 5 185 20 8 6 2 8 2k

(25/25 6,8 . 1245 )
700 8356 738 (23725 68 6 212 30 8 6 15 10 e
800 950 842 52 &3 6 220 35 8 6 15 10 s -
900 1053 945 (22123 84 6 225 35 8 6 15 13 1884 .
1000 1170 1048 23 ik 6 243 47 8 6 15 14 cedd .
1100 1265 1152 (20023 10,2 6 237 52 8 6 15 15 2554 -
1200 1375 1255 (50782 11,1 6 239 154 8 6 15° 16 e -
1400 1595 1462 50752 12,9 9 324 230 8 6 15 18 - 2L
1500 1698 1565 (C25/10 13,9 9 336 238 8 6 0,75° 20 - A
1600 1840 1668 (25/10 14,8 9 360 247 11 6 075 21 - o2ee
1800 2060 1875 (25/10 16,6 9 376 250 11 6 0,75° 25 - 8132

9898

2000 2280 2082 (C25/10 18,4 9 403 250 11 6 0,75° 30 - 11798




RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POLACZENIA BLOKOWANE TYPU T-LOCK
WG NORMY PN-EN 545;2010

POLACZENIE BLOKOWANE T-LOCK
Sustem T-Lock jest metoda, ktéra zapewnia blokade w rurociggach z zeliwa sferoidalnego. Dzieki zastosowaniu
segmentow z kfami ze stali nierdzewnej w uszczelce, uszczelka typu T-Lock plus przeksztatca normalne pofaczenie
kielichowe T-Type w pot3czenie blokowane. Cisnienie robocze: Uszczelki typu T-Lock plus, dostepne s3
w rozmiarach od DN80 do DN600 i maj3 ciSnienie robocze 16 bar.

Corrosion protected
metal inserts

.

Uszczelke T-Lock stosujemy
do rur o profilu kielicha T-Type

T-Type klasa C

Srednica  Srednica  Srednica Klasa Grubosé¢ Grubos¢ wew.  Umowna

nom. kielicha zew. cisnienia minimalna powtoki waga rury

DN D DE C/PFA (Bar) Scianki-e  cementowejS1  (6000/kg)
o s w w3 4 g
100 165 118 E‘éﬁf%é 3 4 19004'37
125 195 144 ot : 4 ﬁ%:g
150 220 170 e 3 4 e
200 275 222 Egggg 3_5’1 4 1?3?(52
250 325 274 e o 4 =
oo s s Gum st 4 am
350 435 378 C30/16 4,7 5 424,6
400 490 429 C30/16 4,8 5 491,3
500 600 532 C30/16 5,6 5 680,7

600 709 635 C30/16 6,7 6 923,2




RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POtACZENIA BLOKOWANE TYPU SK-TYPE Z POWtOKA ZMU
WG NORMY PN-EN 545;2010
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Srednica §r.ed.nica Srednica  Klasa Grubos¢  Grubos¢ wew. oehlanl Umowna
nom. kielicha zew. Cisnienia r’nl'nlma'lna pOUJIOkI' tl a3 b h katowe Segmenty waga rury
DN D De C/PFA(Bar) Scianki-e cementowejS1 (6000/kg)
80 161 BaNC a0 s 4 130 82 8 6 2,5° 3 ggﬁg
100 186 FE 35 4 140 88 8 6  2,5° 3 e
125 2165 144 30740 35 4 147 93 8 6  25° 4 1569
150 235 179 G 2 4 152 95 8 6  25° 4 e
200 287 222 3040 ok 4 155 95 8 6 2,5 5 Se6
250  356,1 274 C30I40 e 4 162 97 8 6 2.5 5 c30e
300 4058 326 CAa0 28 4 168 08 8 6  2,5° 6 2
400 518 a29 G040 48 5 170 07 8 6 2° 7 S
500 623 532 (30739 38 5 175 10 8 6 2° 8 Beac
600 728 g G0 e 5 185 20 8 6 2° 8 e
700 8356 738 (23125 o8 5 212 30 8 6  15° 10 e
800 950 ga2 &2 &3 6 220 35 8 6  15° 10 e
900 1053 945  C25led & 6 225 35 8 6  15° 13 29050
1000 1170 1048 23 i 6 243 47 8 6 15 14 S

metalowa ostona rygle blokujace

uszczelka EPDM

kielich
blokowany

krociec z bosym koncem
i napawanym garbem




RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POLACZENIA BLOKOWANE SK-TYPE | POLACZENIA NIEBLOKOWANE
T-TYPE | STANDARD TYPE Z POWtOKA PE WG NORMY PN-EN 545;2010

POLACZENIE BLOKOWANE SK-Type
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Srednica ér_ed_nica Srednica Klasa  Grubos¢  Grubos¢ wew. Grubosé Odchylenie Umowna Umowna
nom. kielicha zew. Ccisnienia @lplma_lna powlokl_ powtoki tl a b h katowe Segmenty waga rury waga rury
DN D De C/PFA (Bar) $cianki-e cementowejS1  PE (6000/kg) (8015/kg)
80 161 98  cagra s 4 2 130 82 8 6 25 3 e -
100 186 118 ceorqo 35 4 2 140 88 8 6 25 3 106,22 -
125 2165 144  coorqo 35 4 2 147 93 8 6 25 4 FER -
150 235 170 (2040 35 4 2 152 95 8 6 25° 4 148,35 -
200 287 222 2040 35 4 2 155 95 8 6 25 5 2091
250 3561 274 Cao/ad 33 4 22 162 97 8 6 25 5 508 )
300 4058 326 CA0/40 25 4 22 168 08 8 6 25° 6 oo -
400 518 429 Cad/ad 48 5 22 170 07 8 6 2 7 o -
500 623 532 39739 EE 5 25 175 10 8 6  2° 8 o -
600 728 635 C30/30 87 5 25 185 20 8 6 2 8 i -
700 8356 738 (20022 &8 6 25 212 30 8 6 L5 10 1235 -
800 950 842 52 23 6 3 220 35 8 6 15° 10 s -
900 1053 945 C23/23 o 6 3 225 35 8 6 L5 13 2087 )
1000 1170 1048 52 X1 6 3 243 47 8 6 15 14 3476 -
1100 1265 1152 (532022 102 6 3 237 52 8 6 15 15 2554 )
1200 1375 1255 552 111 6 3 239 1548 6 15 16 2265 )
1400 1595 1462 o582 129 9 3 324 2308 6 15 18 - 2o
1500 1698 1565 C25/10 139 9 35 33 2388 6 075 20 ° goae
1600 1840 1668 (25/10 14,8 9 35 360 24711 6 0,75 21 - =
1800 2060 1875 (25/10 16,6 9 35 376 25011 6 0,75° 25 - SEoE
2000 2280 2082 (25/10 18,4 9 35 403 25011 6 0,75° 30 - 878

11798




RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POtACZENIA BLOKOWANE SK-TYPE | POLACZENIA NIEBLOKOWANE
T-TYPE | STANDARD TYPE Z POWtOKA PE WG NORMY PN-EN 545;2010

POLACZENIE NIEBLOKOWANE T-Type klasa C
]
i

[ I e I T N I N, A
I L
Srednica Srednica Srednica  Klasa Grubo$¢  Grubo$¢ wew. g hosé Odchylenie Umowna
nom. kielicha zew. cisnienia  minimalna powtoki powtoki katowe waga rury
DN D DE C $cianki-e cementowejS1 =~ pe (6000/kg)
c40 3 74,1
c50 3,5 o 79,9
80 145 98 o4 4 4 2 5 857
C100 4,7 93,7
Cc40 3 90,3
Cc50 3,5 o 97,6
100 165 118 o4 4 4 2 5 1047
C100 4,7 114,6
Cc40 3 1119
Cc50 3,5 o 120,8
125 195 144 C64 A 4 2 5 129.7
C100 5,9 1473
C40 3 135.,4
c50 3,5 o 146,2
C100 5,9 196,6
C40 3,1 182,2
c50 3,9 o 204,9
200 275 222 C64 5 4 2 5 236
C100 7,7 310,6
c40 3,9 259,5
250 325 274 Cc50 4,8 4 2,2 5° 291,2
ce4 6,1 336,7
C40 3,6 341,7
300 385 326 C50 5,7 4 2,2 5° 2879
64 7.3 454,7
c30 4,7 . 424,6
350 435 378 €40 53 5 2,2 4 454
400 490 429 €30 48 5 2,2 4° 491,3
Cc40 6 558,4
500 600 532 €30 5,6 5 2,5 4 680,7
C40 75 812,7
Cc30 6,7 o 923,2
600 709 635 c40 8.9 5 2,5 4 1106,1
c25 6,8 o 1135,8
700 820 738 c30 78 5 2,5 4 12329
c25 75 o 1399,6
800 931 842 30 8.9 6 3 . 1554,9
c25 8,4 o 1711,4
900 1039 945 c30 10 6 3 4 19114
c25 9,3 o 2057,9
1000 1148 1048 30 111 6 3 4 2306.9



RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POLACZENIA BLOKOWANE SK-TYPE | POLACZENIA NIEBLOKOWANE
T-TYPE | STANDARD TYPE Z POWtOKA PE WG NORMY PN-EN 545;2010

POLACZENIE NIEBLOKOWANE STANDARD TYPE KLASA C

o | (THIT 1 T i s Y
Iy L
Srednica §r_ed_nica Srednica Klasa Grubos¢  Grubos¢ wew. Grubos¢ Odchylenie Umowna Umowna
nom. kielicha zew. cisnienia minimalna powfoki  powtoki katowe waga rury waga rury
DN D DE C Scianki- e cementowej S1 PE (6000/kg) (8015/kg)
€40 3 74,1
80 150 98 = 'y 4 2 b 595):?
€100 4,7 937
100 170 118 oo 35 4 2 5° b
125 15 144 (80 35 4 2 s 1708
150 225 (0N s - 4 2 5° 1302
200 275 222 g 39 - 2 5 7048
250 330 274 oo i 4 22 s 5333
300 390 326 a9 2 4 2,2 50 e
350 440 378 Gio 53 5 22 & %98
400 495 a9 839 e 5 2.2 # se5a
0w s G 3 s e w0
600 709 635 39 o 5 2,5 4° 11064
700 820 738 5o %8 6 25 4 13339
800 931 842 (55 83 6 3 & 13349
900 1039 9as 23 % 6 3 » 18114
1000 1148 1048 52 R 6 3 4 53009
1100 1255 1152 (25 10,2 6 3 30 2382,1
1200 1360 1255 (25 11,1 6 3 30 2782
1400 1590 1462 (25 12,9 9 3 20 ; 4728
1500 1695 1565 (€25 13,9 9 3,5 2 ; 5484
1600 1805 1668 €25 14,8 9 3,5 Z - 6181
1800 2025 1875 (25 16,6 9 3,5 2 . 7743
2000 2245 2082 (25 18,4 9 35 20 i 7743



RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO
KANALIZACJA

ZASTOSOWANIE:

B do transportu grawitacyjnegoicisSnieniowego Sciekéw i wéd powierzchniowych

m dopuszcza sie do specjalnych zastosowan w wyzszych temperaturach

CECHY TECHNICZNE:

B dlugos¢ nominalna rur L: 6 m, tolerancja dtugosci: +/-10 mm, mozliwos¢ ciecia rur na odcinku minimum 2/3 dlugosci
liczac od bosego kofica rury.

B zewnetrzna powtoka ochronna powierzchni rur: aktywna warstwa stopu cynku z glinem (Zn-Al) w zalecanej proporcji
85%(Zn) - 15%(Al), nakfadanego w fuku elektrycznym , o gramaturze minimum 400 g/m2, oraz warstwa
wykonczeniowa z lakieru epoksydowego o grubosci min. 70um lub aktywnga warstw3a cynku 99%(Zn) naktadanego w
tuku elektrycznym, o gramaturze minimum 200 g/m2, oraz warstwy wykonczeniowy z lakieru epoksydowego
o gruboscimin. 70 pm

H powtoka wewnetrzna rur; zaprawa cementowa na bazie cementu glinowego, naktadana metoda wirowg, odpornos¢
na medium pH 3-13. 0dpornos$¢ temperaturowa rur ponad 250 st. C°

B wnetrze kielicha: Farba o duzej zawartosci cynku + powtoka epoksydowa

B pofaczenie w kielichu na uszczelke zgumy NBR lub Viton / FKM wg PN-EN -681-1




RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POtACZENIA NIEBLOKOWANE
KANALIZACJA WG NORMY PN-EN 598

TYP POtACZENIA

|1 L l
Srednica Sr_ed_nica Srednica  Klasa Grubos¢ EEthylenie Umowna
nom. kielicha zew. cisnienia minimalna katowe waga rury
DN D DE C Scianki - e (6000/kg)
Cc40 3 74,1
Cc50 3,5 o 79,9
80 145 98 C64 4 5 85,7
C100 4,7 93,7
c40 3 90,3
Cc50 3,5 o 97,6
100 165 118 (g4 4 5 1047
C100 4,7 114,6
c40 3 111,9
Cc50 3,5 o 120,8
125 195 144 C64 4 5 1297
C100 5,9 1473
Cc40 3 135,4
50 3,5 A 146,2
150 220 170 Cea 4 5 156.8
C100 5.9 196,6
Cc40 3,1 182,2
Cc50 3,9 © 204,9
200 275 222 C64 c 5 236
C100 7,7 310,6
c40 3,9 259,5
250 325 274 Cc50 4,8 5° 291,2
ce4 6,1 336,7
C40 3,6 341,7
300 385 326 Cc50 5.7 5 2879
ce4 73 454,7
c30 4,7 ° 424,6
350 435 378 C40 53 4 454
400 490 429 €30 4,8 4° 491,3
Cc40 6 558,4
500 600 532 30 5,6 4° 680,7
c40 7,5 812,7
c30 6,7 o 923,2
600 709 635 c40 8.9 4 1106,1
c25 6,8 o 1135,8
700 820 738 30 7.8 4 1232.9
c25 7.5 ° 1399,6
800 931 842 c30 8.9 4 1554.9
c25 8,4 o 17114
900 1039 945 €30 10 4 19114
1000 1148 1048 €25 9,3 4 20579

c30 11,1 2306,9



RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

POtACZENIA NIEBLOKOWANE
WG NORMY PN-EN 598

KANALIZACJA

TYP POLACZENIA
STANDARD-TYPE

Iy L
Srednica §r_edpica Srednica Klasa  Grubos¢ S eulente Umowna Umowna
nom. kielicha zew. cisnienia r’m_nlm.:-.llna katowe waga rury waga rury
DN D DE C Scianki - e (6000/kg) (8015/kg)
€40 3 74,1
0 oW B %o
€100 4,7 937
100 170 WE o 5° s
125 195 144 &30 e 5 1358
150 225 170 &30 £ 5o e
wo w5 w8 B I
w0 w0 a0 33 o &
R T
350 440 a7zs &9 ! 4 E
400 495 a9 839 e 4 e
oo e e G 3 s
oo o s @ 81« w4
T
o e @ 13 . 19
900 1039 aas 83 %o & 184112
1000 1148 1048 53 o 4 53069
1100 1255 1152 €25 10,2 30 2382,1
1200 1360 1255 (25 11,1 3° 2782
1400 1590 1462 (25 12,9 2° 4728
1500 1695 1565 (25 139 2° 5484
1600 1805 1668 (25 14,8 2° 6181
1800 2025 1875 (25 16,6 2° 7743
2000 2245 2082 (25 18,4 2° 7743



RURY KIELICHOWE Z ZELIWA SFEROIDALNEGO
KANAL'ZAC’A POLACZENIA BLOKOWANE TYP SK-TYPE

WG NORMY PN-EN 598

B 11
L b
o H
= N O T S T . TR
0 1 o - s e o |
S
’ t1 | L
Srednica Srednica Srednica  Klasa  Grubos¢ aNienie Umowna  Umowna
nom. kielicha zew. cisnienia r’nl.nlm::nlna tl a b h katowe Segmenty wagarury wagarury
DN D De  C/PFA (Bar) &cianki- e (6000/kg)  (8015/kg)
80 161 98  Cogiag 35 130 82 8 6 2,5° 3 8159 )
100 186 118 cooag 35 140 88 8 6 2,5° 3 100.22
125 2165 144 (aorag 35 147 93 8 6 2,5° 4 1res -
150 235 170 C20M40 3. 152 95 8 6 2,5° 4 3558 :
200 287 222 (A0n0 35 155 95 8 6 2.5 5 2091 )
250 3561 274  cegrad 33 162 97 8 6 2,5° 5 e -
300 4058 326  Cag/ad 3% 168 08 8 6 2,5° 6 i :
400 518 429  Cad/ad 48 170 07 8 6 2° 7 S -
500 623 532 3030 € 175 10 8 6 2 8 267 -
600 728 635  C30/30 &4 185 20 8 6 2° 8 e ;
700 8356 738 2325 6B 212 30 8 6 15° 10 1500 :
800 950 842 ez 3 220 35 8 6 1,5° 10 1259 -
900 1053 945 (23023 8 225 35 8 6 1,5° 13 2087 |
1000 1170 1048 cas 3 243 47 8 6 1,5° 14 et -
1100 1265 1152 (53082 102 237 52 8 6 15° 15 A -
1200 1375 1255 (50082 111 239 154 8 6 15° 16 3965 -
1400 1595 1462 (5052 129 324 230 8 6 1,5° 18 : s
1500 1698 1565 (25/10 139 336 238 8 6 075 20 | 5832
1600 1840 1668  (25/10 148 360 24711 6 0,75 21 | 6556
1800 2060 1875 (2510 166 376 25011 6  0,75° 25 : 8155

2000 2280 2082 C25/10 18,4 403 25011 6 0,75° 30 ) 9898




KSZTALTKI Z ZELIWA SFEROIDALNEGO

KSZTALTKI DO MONTAZU SYSTEMOW WODOCIAGOWYCH
WG NORMY EN-545 | EN-598

Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich zf3cza do rurociggéw wodnych.
Wymaganiai metody badan. Zabezpieczenie korozyjne:

m Powierzchnia zew. - Powtoka epoksydow3a o minimalnej grubosci 250 pm lub powtok3 bitumiczng
ominimalnejgrubosci 120 um

mPowierzchnia wew. - Powtoka epoksydowa o minimalnej grubosci 250 ym lub powtoka
cementowa metod3 na bazie cementu wielkopiecowego z zastosowaniem wody pitnej o grubosci

powtokiod 4mm do 9mm

mKlasa ksztattek o potaczeniach kotnierzowych-PN10iPN16

POLACZENIA KOtNIERZOWE POtACZENIA KIELICHOWO-KOLNIERZOWE




MONTAZ RUR

T-TYPE RODZAJE POLACZEN BLOKOWANYCH SK TYPE

1. Czyszczenie bosego konca 1. Czyszczenie bosego konca

| . |

2. Sprawdzenie znakéw montazowych 2. Smarowanie bosego konca

3. Smarowanie bosego kofca 3. Czyszczenie kielicha

4. Czyszczenie kielicha

5. Osadzenie uszczelki 5. Smarowanie uszczelki

Oy

6. Smarowanie uszczelki 6. Wprowadzenie rygli blokujacych

7. Zmontowane f3cze 7. Spiecie rygli blokujacych opaska




TRANSPORT | SKLADOWANIE

WYMAGANIA TRANSPORTOWE

Podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez czesci sSrodkéw transportu takie jak

sruby, tancuchy itp. Podczas transportu rury powinny by¢ trwale zabezpieczone przed przemieszczeniem
Do roztadunku nalezy stosowac urzadzenia podnoszace o odpowiednim udzwigu.

SKtADOWANIE RUR

Powierzchnia skfadowania powinna by¢ réowna, bez znajdujacych sie na niej korodujacych przedmiotéw. Miejsce
skfadowania powinno byc zlokalizowane na terenie ptaskim o stabilnym podtozu. Nie nalezy uktada¢ rur bezposrednio
nagruncie.

Przed sktadowaniem trzeba sprawdzic rury na obecnos$c¢ uszkodzen wewnetrznejlub zewnetrznej powtoki,

w przypadku znalezienia trzeba je zabezpieczy€. / Czas poziomowego sktadowania rur w miare mozliwosci musi byé
zminimalizowany. W innych przypadkach rury muszg by¢ zabezpieczone przed wptywem promieni stonecznych oraz
czynnikow mechanicznych oraz atmosferycznych. /W przypadku przenoszenia rur hak dzwigu musi by¢ zabezpieczony
(np. ostona gumowgy), lub przenoszenie powinno sie odbywaé przy uzyciv paséw celem unikania uszkodzen
wewnetrznej oraz zewnetrznej powtoki. / Paczki mozna ukfadaé w stosy, oddzielajac je przektadkami.

DN Ko;;i'?i:rticja uLjiIchatla(ain ergi:z Dtugoéc’ Wgs:lkoéé Szer‘?\lkoéc’ Warstwy UT\,ZZJ: 2
(WxH) kg
80 4x6 24 6200 680 520 4 1920
100 4x5 20 6200 680 680 4 1900
150 4x4 16 6200 700 860 4 2240
200 3x3 9 6300 750 890 3 1836
250 2x4 8 6300 1115 730 2 2100
300 2x3 6 6300 1066 830 2 2334

Obciazniki klockoéw klinowych nie s3 vuwzglednione

: ‘

Wysokos¢ uktadania w stosy

DN Liczba DN Liczba DN Liczba DN Liczba

80 18 300 9 700 4 1500 2
100 16 350 8 800 4 1600 2
125 14 400 7 900 3 1800 2
150 12 450 6 1000 3 2000 1
200 11 500 5 1200 3 2200 1
250 10 600 4 1400 3 = =
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Conecto Profiles Sp. z o.0.
@] ul. Przemystowa 39, 61-541 Poznan

(@] biuro@conecto-pipes.com
Q@ +48 62 76 329 44
+48 696 653 878

@ www.conhecto-pipes.com
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